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Liebe Leserinnen und Leser,

mit groler Freude prasentieren wir Ihnen heute unsere neuesten Produktentwicklungen.

Als fiihrender Anbieter im Bereich der Spanntechnik ist es unser Anspruch, fortwahrend
innovative Losungen zu entwickeln, die lhren Arbeitsalltag erleichtern und gleichzeitig Ihr
Unternehmen auf ein hoheres Level heben. Wir verstehen, dass Zeit und Ressourcen kostbar
sind, deshalb setzen wir alles daran, lhnen Produkte anzubieten, die lhre Produktivitat
steigern und Ihnen somit einen Wettbewerbsvorteil verschaffen.

In der heutigen hochtechnologisierten Industrie sind Produktivitat und Effizienz ent-
scheidende Faktoren, um wettbewerbsfahig zu bleiben. Unsere Produktneuheiten wurden
genau mit diesem Fokus entwickelt: Sie sollen lhre Arbeitsprozesse optimieren, lhre
Produktionszyklen verkiirzen und Ihnen dabei helfen, die Qualitat Ihrer Endprodukte weiter
zu steigern.

Als Unternehmen, das Innovation als Kernwert verankert hat, verfolgen wir stets zwei
entscheidende Ziele. Zum einen machten wir durch neuartige Losungen einen mafsgeblichen
Beitrag zum Fortschritt leisten und somit unserer Vorreiterrolle gerecht werden. Zum
anderen sind wir bemiiht, unsere bestehende Produktpalette kontinuierlich zu optimieren
und zu verbessern, damit Sie als Kunde maximalen Nutzen aus unseren zuverlassigen und
qualitativ hochwertigen Spannsystemen ziehen konnen und all lhre Bediirfnisse bestmdg-
lich erfiillt werden.

Wir sind davon tiberzeugt, dass wir unser Produktangebot mit den in dieser Broschiire
vorgestellten Losungen - sowohl im Bereich der Pragetechnik / Werkstiickspannung als
auch in der Nullpunktspanntechnik - einmal mehr verbessern konnen.

Lassen Sie sich von den folgenden Seiten inspirieren und entdecken Sie die aufregenden
Neuheiten, die wir fiir Sie bereithalten. Sollten Sie weitere Fragen oder Wiinsche haben,
zogern Sie bitte nicht, uns zu kontaktieren. Wir stehen lhnen jederzeit gerne zur Verfiigung.

Vielen Dank fiir Ihr Vertrauen in unsere Marke. Wir hoffen, dass Sie von unseren neuen
Produkten genauso begeistert sind wie wir.
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Quick-Point® Rail

Auf einer ganz neuen Schiene unterwegs

Das Quick-Point® Rail System iiberzeugt durch seine enorm viel-
faltigen Anwendungsmaglichkeiten bei einer hervorragenden
Kosteneffizienz. Besonders im Einsatz auf Paletten-Automations-
systemen, grofSen 3-Achs-Tischen und Spannbriicken sorgt es fiir
drastische Einsparungen, da es komplett ohne Nullpunkt-Grund-

platte auskommt. Ristgeschwindigkeit und Flexibilitat sind auch
bei Quick-Point® Rail einmal mehr Trumpf! Das nahtlose Aneinan-
derreihen der Spannleisten ermdglicht eine variable Positionierung
der Nullpunkteinheiten im 4 mm Raster - extrem schnell und wie-
derholgenau.



> Extrem variable Aufspannmaoglichkeiten

dank flexibler Anordnung der Nullpunkteinheiten auf den Spannleisten

> Direkt loslegen, ohne Vorbereitung

da Maschinentische und Paletten nicht modifiziert / gebohrt werden miissen

> Hervorragende Kosteneffizienz

durch den Verzicht von Grundplatten



Quick-Point® Rail
Spannleiste
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QUICK-POINT® RAIL, SPANNLEISTE
MIT BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN AUSRICHTNUTEN GEWICHT
4 xfiir M10 | M12
13345 34849 %25 mm im Abstand von 50 bzw. 100 mm 2% 20K 26kg
348
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QUICK-POINT® RAIL, SPANNLEISTE
OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT
73340 348 x49 x 25 mm 2,7kg

45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch

45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch




Quick-Point® Rail
Verldangerungsleiste
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QUICK-POINT® RAIL, VERLANGERUNGSLEISTE
MIT BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN
ART.-NR. ABMESSUNGEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN GEWICHT
73195 192 % 49 % 25 mm 2xfur M10 | M12 14kg

im Abstand von 100 mm

Die Verldngerungsleisten sind ausschlieBlich als Erganzung zur Spannleiste zu verwenden und kénnen links und rechts zu dieser beliebig oft verldngert werden.
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QUICK-POINT® RAIL, VERLANGERUNGSLEISTE
OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT
73190 192 x 49 x 25 mm 1,5kg
45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch
45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch

Die Verlangerungsleisten sind ausschlielich als Erganzung zur Spannleiste zu verwenden und knnen links und rechts zu dieser beliebig oft verldngert werden.

QUICK-POINT® RAIL, VERBINDER

MENGE

@B
ART.-NR.
\./ 73701

1 Stiick

Verbinder werden benétigt, sobald Spann- und Verlangerungsleisten

aneinandergefiigt werden sollen.




Quick-Point® Rail
5-Achs-Kombi-

Erh6hung

Obere Untere
Schnittstelle Schnittstelle
@ 00
D & =
QUICK-POINT® RAIL, 5-ACHS-KOMBI-ERHOHUNG 30 Nm @16/20mm  46/771125 9%
ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT
13486 192 %156 x 60 mm 10,4 kg
73487 192 %156 x 100 mm 18,6 kg

Optional maglich: Befestigung von 4 x Quick-Point® Aufnahmebolzen @ 20 mm zur Aufnahme im Quick-Point® 96 System (nicht inklusive!).
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Flexible Anordnungen der Nullpunkteinheiten auf den Spannleisten

Verlangerungsleisten lassen sich links und rechts einer Spannleiste anfiigen. Kein Vorbohren der Palette oder des Maschinentisches. Spannleisten lassen
Uber beide Leisten hinweg entsteht ein durchgéngiges 4 mm Raster, das ein sich direkt festschrauben. Auch die mittige Zentrierung ist tiber Zentrierstutzen
flexibles Versetzen der Erhéhungen erlaubt. maglich.

1x Spannleiste 348 mm mit zwei Kombi-Erhdhungen auf Nutentisch. 1x Spannleiste 348 mm mit einer mittigen Kombi-Erhohung auf Palettentisch
mit 50 mm Bohrungsraster.

1x Spannleiste 192 mm + 1 Spannleiste 348 mm mit drei Kombi-Erhohungen auf 1x Spannleiste 348 mm mit zwei Kombi-Erhohungen auf Palettentisch mit
3-Achs-Nutentisch. 50 mm Bohrungsraster.
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Makro-Grip® FS

Wir haben die Rohteilspannung iiber Jahre hinweg gepragt.

Jetzt ziinden wir die nachste Stufe!

Mit einer iiberarbeiteten Pradgestation, neuen Pragebacken und
einer zusatzlichen Baureihe unserer 5-Achs-Spanner entwickeln wir
,Das Original" weiter und liefern lhnen auch weiterhin den héchs-
ten Qualitdtsstandard in der Rohteilbearbeitung. Zahlreiche neue
Features machen die Bedienung der Pragestation noch einfacher

und effektiver. Dank einer neuen Pragung und der passenden
Halteverzahnung im 5-Achs-Spanner erzielen Sie bei gleichen Spann-
parametern eine bis zu 60 % héhere Haltekraft (je nach Werkstoff-
hérte und Pragetiefe).



60 % mehr Haltekraft.
100 % kompatibel.
0 % Kompromisse.
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> Hohere Wirtschaftlichkeit

dank héherer Zerspanleistung und schnellerer Frasprozesse

> Noch mehr Verldsslichkeit

und Sicherheit in der Werkstiickspannung

> Bessere Werkstiickqualitat

bei reduziertem Einsatz von Material und Betriebsmitteln




e T Erhdhte Standzeit der Pragebacken

4-fach langere Lebensdauer ohne Nacharbeit. Dank
neuer vierreihiger Verzahnung miissen Pragebacken
nicht mehr zur Nacharbeit eingesendet werden, was
Zeit und Kosten spart. Nach dem Verschleils einer
Zahnreihe wird die Backe einfach drei weitere Male
gedreht und gewendet. Sie besitzen bereits ein
Pragesystem von LANG Technik und mochten eben-
falls die nachste Stufe ziinden? Kein Problem! Mit
einem Nachriist-Set aus fester und bewegliche Backe
lassen sich die neuen Pragebacken ebenso auf bisheri-
gen Prégestationen einsetzen (siehe S. 21 unten).
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Noch hohere Haltekrdfte in der Frasbearbeitung
Das Detail macht den Unterschied! Anstelle eines Tiefen-
anschlags zwischen jedem Pragezahn, verfiigen die neuen
Pragebacken tber eine durchgéngige Halteverzahnung. Durch
den ,neuen Formschluss" zwischen Pragung und verzahnter
Spannbacke lassen sich in der Frasbearbeitung bis zu 60 %
hohere Haltekrafte erzielen, je nach Werkstoff (-harte). Ein
echter Zugewinn an Verlasslichkeit und Spannqualitat. Gut zu
wissen: Werkstiickrohteile, die mit den neuartigen Prage-
backen gepragt wurden, lassen sich problemlos mit bisherigen
Makro-Grip® 5-Achs-Spannern spannen - sogar bei noch
hoheren Haltekréften als bisher.



Richtige Pragetiefe bequem ablesbar

Mit der Pragetiefenmessvorrichtung wird die Ein-
stellung des Pragedrucks zum Kinderspiel. Die Sicht-
kontrolle am Werkstiickrohteil und ein mogliches
Nachpréagen entfallen komplett. Stattdessen wird der
Druck einfach erhdht, bis die gewiinschte Pragetiefe
erreichtist. Die Voreinstellung der Tiefe je nach
Werkstoff und -breite des Werkstiicks erleichtert die
Arbeit ungemein und ermdglicht ein genaues Ablesen
an der Messuhr. Dank dieser Methode wird der
Pragevorgang prozesssicherer und basiert weniger auf
Erfahrung und Gefiihl, sondern auf prazisen Daten.

Erleichtertes Einlegen von Werkstiickrohteilen
Zeitersparnis beim Einrichten, mehr Komfort in der
Handhabung und eine reduzierte Fehleranfalligkeit bei
Fehlbedienung durch den Anwender - mit der neuen
Zentriereinheit, die als Zubehor erhiltlich ist, legen
Sie Ihr Werkstiickrohteil bis zu einer Werkstiickbreite
von 205 mm exakt mittig ein. Ein vorheriges Messen
des Rohteils fiir das Einstellen des mehrgelenkigen
Werkstiickanschlags entfallt dadurch.

GroRere Abdeckung der Spannbereiche

Die neuen Prdgestationen wurden mit dem Ziel ent-
wickelt, noch mehr Schraubstocklangen und Spann-
bereiche abzudecken. Das ist uns gelungen! Mit der
kurzen Variante lassen sich nun Werkstiickrohteile bis
Spannbereich 260 mm pragen und im 5-Achs-Spanner
mit derselben Grundkorperlange spannen (bisher mit
der néchst-kiirzeren Schraubstocklange). Die lange
Version der Pragestation (Offnungsweg bisher bis

355 mm) beriicksichtigt ab sofort den maximalen
Spannbereich des kurzen Makro-Grip® Ultra Spann-
systems (410 mm).
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Makro-Grip® FS Pragestation

MAKRO-GRIP® FS PRAGESTATION FUR DIE WERKBANK

INKLUSIVE PNEUMATISCH-HYDRAULISCHEM DRUCKUBERSETZER (1 - 360 BAR)

ART.-NR. AUSFUHRUNG MAX. PRAGEWEITE PRAGEBACKEN-TYP GEWICHT
51260 Standard 260 mm Standard fiir Materialien bis 35 HRC 70 kg

51260-HE Standard 260 mm High-End fiir Materialien bis 45 HRC 70 kg
51410 Verldngert 410 mm Standard fur Materialien bis 35 HRC 80 kg

51410-HE Verldngert 410 mm High-End fiir Materialien bis 45 HRC 80 kg

Im Lieferumfang der Pragestation mit Druckiibersetzer enthalten:

Pragebacken inkl. 3 mm Auflageleisten, Priifsteine zur Kontrolle des Pragebackenverschleiles, Schutzscheibe, skalierter Werkstiickanschlag.

d

Warum besser?

> Hohere Spannbereichabdeckung in beiden Ausfiihrungen
> Schnellerer Einstellprozess durch neue Features und Zubehor

> Ergonomischerer Pragevorgang durch Einhandverstellung der

Prageweite und vorne angebrachtem Druckregelventil

e

ZUSATZ-PRAGESTATIONEN ZUR ERWEITERUNG BESTEHENDER PRAGESTATIONEN

ART.-NR. AUSFUHRUNG MAX. PRAGEWEITE PRAGEBACKEN-TYP GEWICHT
53261 Standard 260 mm Standard fiir Materialien bis 35 HRC 42 kg

53261-HE Standard 260 mm High-End fiir Materialien bis 45 HRC 42 kg
53411 Verldngert 410 mm Standard fiir Materialien bis 35 HRC 47 kg

53411-HE Verldngert 410 mm High-End fiir Materialien bis 45 HRC 47 kg

Einzelner Pragegrundkdrper inklusive Befestigungs- und Verbindungsmaterial (ohne pneumatisch-hydraulischen Druckiibersetzer).



Makro-Grip® FS Pragewagen

MAKRO-GRIP"
Prigetecheik -
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PRAGEWAGEN MIT MAKRO-GRIP® FS PRAGESTATION
INKLUSIVE PNEUMATISCH-HYDRAULISCHEM DRUCKUBERSETZER (1 - 360 BAR)

ART.-NR. AUSFUHRUNG  MAX. PRAGEWEITE PRAGEBACKEN-TYP ANZAHL PRAGEKORPER NUTENPLATTE
52521 Standard 260 mm Standard bis 35 HRC 1 nein
52521-HE Standard 260 mm High-End bis 45 HRC 1 nein
53400 Verldngert 410 mm Standard bis 35 HRC 1 ja
53400-HE Verldngert 410 mm High-End bis 45 HRC 1 ja
53402 Verldngert 2 410 mm Standard bis 35 HRC 2 ja
53402-HE Verldngert 2x 410 mm High-End bis 45 HRC 2 ja
Im Lieferumfang des Pragewagens und Pragestation mit Druckiibersetzer enthalten:
Pragebacken inkl. 3 mm Auflageleisten, Priifsteine zur Kontrolle des Pragebackenverschleifses, Schutzscheibe, skalierter Werkstiickanschlag.
/
Warum besser?
> Maglichkeit, drei Pragegrundkorper auf der Nutenplatte zu > Zusatzliche Schublade, um Arbeitsmittel zu verstauen. Egal ob
montieren, um tiberlange Bauteile zu pragen. Exakte Abbildung Werkzeug, Ersatzbacken oder Tiefziehol - alles hat nun seinen
des Abstandes von drei Makro-Grip® 5-Achs-Spannern im 96 mm Platz direkt im Pragewagen.
Nullpunktraster. > Fullpedal fest mit dem Pragewagen verbunden, wahlweise als
> Erhohte Flexibilitdt, dank der Option nun auch die kurze Variante links- oder rechtsful3-Bedienung. Keine stérenden Schlduche auf
der Pragestation auf der neuen Nutenplatte zu befestigen. dem Boden.

> Komfortable Einstellung des Pragedrucks durch das integrierte
Druckregelventil auf der Vorderseite des Pragewagens.

-
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Makro-Grip® FS Prdgestation Zubehor

ZENTRIEREINHEIT
FUR MAKRO-GRIP® FS PRAGESTATION

ART.-NR. MAX. WERKSTUCKBREITE MENGE

50151 205 mm 1 Stiick

Automatisch, mittige Positionierung des Rohteils (bis Werkstiickbreite 205 mm) ohne vorheriges Messen
oder Einstellen eines Werkstiickanschlags.

PRAGETIEFEN-MESSVORRICHTUNG
FUR MAKRO-GRIP® FS PRAGESTATION

ART.-NR. MENGE

50152 1 Stiick

Komfortable Einstellung des korrekten Eingangsdrucks durch Ablesen der richtigen Pragetiefe auf einer
Messuhr ohne zusétzliche Sichtkontrolle.

SET AUS ZENTRIEREINHEIT UND PRAGETIEFEN-MESSVORRICHTUNG
FUR MAKRO-GRIP® FS PRAGESTATION

ART.-NR. MAX. WERKSTUCKBREITE MENGE

50150 205 mm 1Set

Das neue Zubehdr-Set aus Zentriereinheit und Tiefenmessvorrichtung spart Zeit beim Einrichten und
reduziert die Wahrscheinlichkeit von Anwendungsfehlern durch den Bediener.



Makro-Grip® FS Prdgestation Zubehor

PRUFSTEINE FUR DEN PRAGEBACKENVERSCHLEISS

ART.-NR. PASSEND FUR MENGE

50153 Makro-Grip® FS Pragebacken Set (3 Stiick)

Die Kontrolle der Prageverzahnung durch den Einsatz der Priifsteine sollte regelmafig durchgefiihrt werden,
um eine konstante Prage- und somit Spannqualitdt zu gewahrleisten. Priifsteine sind bereits im Lieferumfang
aller Prégestationen enthalten.

MAKRO-GRIP® FS PRAGEBACKEN
INKLUSIVE 3 MM AUFLAGELEISTEN

ART.-NR. PRAGEBACKEN-TYP MENGE
50111 Standard fiir Materialien bis 35 HRC 1Paar
50112 High-End fir Materialien bis 45 HRC 1Paar

Neuartige Pragebacken mit vier Zahnreihen. 4-fach léngere Standzeit ohne Nacharbeit der Prégeverzahnung.
Diese Pragebacken sind kompatibel mit allen Pragestation-Versionen der FS-Serie, sowie dem nachfolgend
aufgefiihrten Umriist-Set fiir bisherige Pragestationen.

UMRUST-SET FUR BISHERIGE PRAGESTATION-VERSIONEN

ART.-NR. PASSEND FUR MENGE

alle Makro-Grip® Pragestationen

21260-20 beginnend mit Art.-Nr. 41..

1Paar

Mit dem Umriist-Set (bestehen aus fester und beweglicher Aufnahmebacke) lassen sich neue Makro-Grip®
FS Pragebacken, sowie die Zentriereinheit und Pragetiefen-Messvorrichtung auf bisherige Prégestationen
montieren. Achtung: Pragebacken sind nicht im Lieferumfang enthalten!
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Makro-Grip® FS 5-Achs-Spanner

80

Makro * Grip’.

Original_~ <

> Neue Halteverzahnunag fiir
« bis zu 60 % mehr Haltekraft

Alle Makro-Grip® 5-Achs-Spanner sind ab sofort zusatzlich mit durchgéngiger Halteverzahnung (Voll-
verzahnung) erhiltlich. Durch den Formschluss zwischen durchgéngig gepragter Werkstiickrohteile und
den 5-Achs Spannern der FS-Serie profitieren Sie von einer noch héheren Haltekraft und somit noch mehr
Prozesssicherheit im Spannprozess.

.Q. > Ansonsten bleibt alles gleich

Die (Stor-) Konturen und Abmessungen der 5-Achs-Spanner bleiben dieselben wie bisher. Aus diesem
Grund sind auch Zubehr- und Ersatzteile der bisherigen Schraubstockreihe (z.B. Gewindespindel |
Mittelstiick) voll kompatibel.

’:‘ > Kompatibilitit zur bisherigen Baureihe

Ersatzbacken der FS-Serie lassen sich auf bisherige Makro-Grip® 5-Achs-Spanner nachriisten.



MAKRO-GRIP® FS 5-ACHS-SPANNER

ART.-NR. BACKENBREITE GRUNDKORPERLANGE SPANNBEREICH GEWICHT
48065-46 FS 46 mm 77 mm 0 - 65mm 1,8 kg
48085-46 FS 46 mm 102 mm 0-85mm 21kg
48120-46 FS 46 mm 130 mm 0-120 mm 2,6 kg
48085-77 FS 77 mm 102 mm 0-85mm 2,4 kg
48120-77 FS 77 mm 130 mm 0-120 mm 29 kg

68120-77 FS Night King 77 mm 130 mm 0 - 120 mm 29kg
48160-77 FS 77 mm 170 mm 0-160 mm 3,6 kg
48200-77 FS 77 mm 210 mm 0-200mm 4,2 kg
48155-77 FS 77 mm 160 mm 0 -155mm 74 kg
48205-77 FS 77 mm 210 mm 0-205mm 9,1kg
48155-125 FS 125 mm 160 mm 0 -155mm 8,4 kg
48205-125 FS 125 mm 210 mm 0-205mm 10,1kg
48255-125 FS 125 mm 260 mm 0 - 255 mm 12,1kg
48305-125 FS 125 mm 310 mm 0-305mm 139 kg
48355-125 FS 125 mm 360 mm 0 - 355 mm 15,7 kg

Informationen zu Ersatzbacken auf unserer Website

Zur neuen FS-Serie sind selbstverstandlich auch Ersatzbacken erhaltlich.

Alle Informationen und Artikelnummern sind auf unserer Website www.lang-technik.de zu finden.



Makro-Grip® 46 micro
Quick-Point® 52 duo

> Mehr Bauteile auf kleiner Flache gespannt

und somit perfekt fiir Mehrfachspannungen auf Spannbriicken und -tiirmen

> Flexible Anwendungsmaoglichkeiten

durch Modularitdt und Kompatibilitdt zum Quick-Point® 52 System

> Ideal fiir die Automatisierung von Kleinteilen

durch die Kombination aus Kompaktheit und Haltekraft



Perfekt kombiniert auf engstem Raum

,Klein aber fein" war selten passender. Der neue Makro-Grip® 46 micro ist ein echtes Platzwunder - perfekt geeignet fiir die Mehrfach-
spannung kleiner Bauteile auf engem Raum. Passend dazu: Die neue Quick-Point® 52 duo Serie. Das Besondere daran? Ein kompakter
Schraubstock-Grundkérper mit nur 2 Aufnahmebolzen, der es ermdglicht, auch zwei 5-Achs-Spanner nebeneinander in nur einer Nullpunkt-

platte zu spannen.

Der Makro-Grip® micro verfligt (iber eine gehartete Pragekontur

im Grundkorper, mit der er in jedem Makro-Grip® 77 und 125
positionsgenau gespannt werden kann. Damit bietet er eine flexible
Maglichkeit, schnell mit groen und mittelgrofsen Spannern kleine
Bauteile 5-seitig zu bearbeiten.

Von grofs auf ganz klein - Selbst mit dem Quick-Point® 96 Null-
punktspannsystem lasst sich der Makro-Grip® micro einsetzen.
Maglich ist dies durch zusatzliche Adapterplatten, die zudem fiir
ein Plus an Zuganglichkeit in der 5-Seiten-Bearbeitung sorgen.

Die neue Quick-Point® 52 duo6 Nullpunktplatte bietet gleich
drei mogliche Spannkonfigurationen: Zwei Makro-Grip® 46
micro nebeneinander gespannt (wie hier im Bild zu sehen), ein
Makro-Grip® 46 micro mittig oder ein reguldrer Makro-Grip®
5-Achs-Spanner (46 oder 77) mit vier Aufnahmebolzen.

Spannbriicken und -tiirme sind ideal geeignet fiir Mehrfachspan-
nungen auf engstem Raum oder aber fiir die Einzelteilspannung
langer Bauteile. Die Variabilitat des Nullpunktspannsystems
erlaubt ein sekundenschnelles Umriisten zwischen verschiedenen
Aufspannsituationen.

21



Makro-Grip® 46 micro Makro-Grip® FS 46 micro

MAKRO-GRIP® 46 MICRO, 5-ACHS-SPANNER
BACKENBREITE 46 MM

ART.-NR. ART HALTEVERZAHNUNG GRUNDKORPERLANGE SPANNBEREICH GEWICHT
48040-46 mit Tiefenanschlag 77 mm 0 - 65 mm 0,8 kg
48040-46 FS Vollverzahnung 77 mm 0 - 65mm 0,8 kg

48




Quick:Point® 52 duo

QUICK-POINT® 52 DUO2, RASTERPLATTE
85 x 85 x 27 MM, OHNE BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN

B12Fs5

085

52

ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT
45602 85x85x27 mm 1,4 kg
45004 Befestigungsbohrungen setzen nach Kundenwunsch
45002 Ausrichtnuten setzen nach Kundenwunsch

0104
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QUICK-POINT® 52 DUOG6, RASTERPLATTE

104 x 104 x 27 MM, MIT BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN FUR QUICK-TOWER

ART.-NR. ABMESSUNGEN

41 40,01

BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN

26

26

4x P12F5

GEWICHT

4 9175

75606 104 %104 = 27 mm

82x82 mm

1,7kg

Inklusive 4 Schrauben M 10 %35, 2 Passbuchsen @ 12 x 12 mm (Art.-Nr. 45000-09).

QUICK-POINT® DUO2, ADAPTERPLATTE
85 x 85 %27 MM

ART.-NR. ABMESSUNGEN

052 10,01

085

GEWICHT

45162 85x85x27 mm

1,4 kg

Inklusive 4 Quick-Point® 52 Aufnahmebolzen @ 16 mm.



uick-Point® TriTop
-Seiten-Spannturm

Wieder
erhaltlich!

MAXIMALE STABILITAT

ERHOHTE MASCHINENLAUFZEIT

IDENTISCHE STORKONTUREN

QUICK-POINT® TRI-TOP, 3-SEITEN-SPANNTURM

ART.-NR. ABMESSUNGEN GEWICHT
43352 156 %156 x 167 mm 10,0 kg

Der Tri-Top kehrt in einem frischen Design zuriick! Mit seinem stabilen Stahl-Grundkérper ist der 3-Seiten-Spannturm ein Garant
flir hochste Prazision. Trotz seiner Robustheit bleibt der Tri-Top handlich und besitzt die gleichen Stérkonturen wie sein Vorganger.
Die 3-fach Nullpunktaufnahme, passend fiir Makro-Grip® 46 und 77, reduziert Stillstandzeiten und Werkzeugwechsel in der
Frasbearbeitung.
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Bei horizontaler Spannung kénnen im Tri-Top drei Makro-Grip® 77 5-Achs-Spanner mit maximaler Lange von 130 mm gespannt
werden (links). Vertikal eingespannt ist eine maximale Schraubstockldnge von 170 mm mdglich (rechts). Kiirzere Lingen und kleinere

Groflen sind selbstverstandlich ebenfalls einsetzbar.
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